Komponentlosning for skyddsrum

K22-106 | Genomfdoring luftbehandling, teleskop K

Forfattare: MSB
1.  Forutsattningar
1.1  Tillamplighet:

Detta dokument beskriver hur tillverkning av erforderliga detaljer for
ventilationsgenomforingen skall ske.

Figur K22-106a. VYy och sektion av genomféring fér luftbehandling.

1.2  Atgird:

Tillverkning och av komponenter skall utforas enligt nedan fortecknade
moment. Ett K i rubrikens hdgra ruta, fortydligat under punkt 1.2, innebér
att en skyddsrumssakkunnig som har kvalificerad behdrighet méste anlitas
vid tillampning av denna komponentldsning. Om kvalificerad
skyddsrumssakkunnig ej krivs dr rutan markerad med ett E. Ett E under
punkt 1.2 innebér att enbart egenkontroll av tillverkningsmomentet kréivs.
Foljande tillverkningsmoment finns:

e Genomforing utsida G10Tu  K22-106:1, se avsnitt 3.1 K
e Genomforing insida G10Ti  K22-106:2, se avsnitt 3.2 K
e Kloroprenpackning K22-106:3, se avsnitt 3.3 E
e Titplat K22-106:4, se avsnitt 3.4 E
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1.3 Tillverkning:

Tillverkning av skyddsrumsspecifika komponenter fir ske av den som upp-
fyller kraven enligt komponentlosning K00-101. Om tillverkningscertifikat
erfordras fér tillverkning ej pabdrjas innan tillverkningscertifikat erhallits.
Om endast tillverkningsmoment markerade med E under punkt 1.2 skall
tillverkas behovs inte tillverkningscertifikat.

1.4 Handlingar:
Foljande handlingar hinvisas till 1 denna komponentlosning. Samtliga
handlingar finns tillgédngliga pa www.msb.se/skyddsrum.

e Typlosning T22-106:2 Genomforing luftbehandling
e Komponentlosning K00-101 Ansokan Tillverkningscertifikat

2. Kvalitetssakring

2.1 Utforandekontroll:

Tillverkning av ingdende komponenter skall kontrolleras via egenkontroll
hos tillverkaren. Om det dr angivet ett K 1 hdgra kolumnen under punkt 1.2
fortecknade tillverkningsmoment skall kontroll dven ske via kontroll utférd
av Skyddsrumssakkunnig. Egenkontrollen hos tillverkaren samt kontroll ut-
ford av Skyddsrumssakkunnig skall dokumenteras genom protokoll. Proto-
kollens utseende for ingdende delkomponenter redovisas 1 anslutning till
respektive tillverkningsmoment.
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3. Genomforande

3.1 Tillverkningsmoment K22-106:1 Genomfoéring utsida

3.1 lllustrationer:
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Figur K22:106b. VYy, sektion och detalj av svetsad genomfdring utsida.
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325+1

Figur K22:101c. Vy av plat.

3001

Figur K22:101e. Vy och sektion av ror.
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3.12  Material:
Detalj | Antal | Benamning Material, Anmarkning
dimension
1 Plat enligt figur K22-106¢ EN -
1.4301/1.4307
T=10
1 Flans enligt figur K22-106d EN -
1.4301/1.4307
T=10
1 Ror enligt figur K22-106e EN -
1.4301/1.4307
T=4
4 Expanderbult, rostfri, Hilti HST4-R A4
M12x85 eller likvardig
4 Infastningsskruvar M16 till M6S
svanhals A4
Brickor BRB 17-30x3 A4
Mutter M16 for infastning av M6M
svanhals A4

3. Arbetsutforande:

1. Toleranser enligt ISO 2768-1, toleransklass c giller om ej annat anges.

2. Plat (detalj 1) enligt figur K22-106c tillverkas.

3. Fléns (detalj 2) enligt figur K22-106d tillverkas.

4. ROr (detalj 3) enligt figur K22-106¢ tillverkas.

5. Plat (detalj 1) och fléns (detalj 2) svetsas ihop med ror (detalj 3) enligt
figur K22-106b.

3.14  Markning:

1. Mairkning utférs med uppgift om G10Tu utsida, certifieringsnummer,
certifieringsmarke, tillverkare, tillverkningsort, tillverkningsér och
tillverkningsnummer.

2. Tillverkningsnummer skall vara ett unikt nummer som identifierar varje
tillverkad komponent och kopplar den till tillverkarens journalféring.

3. Mirkning skall vara synlig efter montage.
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Tillverkningsmoment

K22-106:1

Tillverkningscertifikat

Objekt

Skyddsrumsnummer

Dokumenterad egenkontroll utférd av tillverkande féretag

Tillverkande foretag:

Handlaggare:

Kontrollpunkt

Datum

Signatur

Dimensioner, materialkvalitet samt matt pa hal

Svetsforband

Ingdende matt efter hopsvetsning och
hopmontering

Markning har skett

Kontroll utférd av skyddsrumssakkunnig

Namn:

SRG:

Kontrollpunkt

Datum

Signatur

Dimensioner, materialkvalitet samt matt pa hal

Svetsforband

Ingdende matt efter hopsvetsning och
hopmontering

Markning har skett

K22-106
2025-10-31 6
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3.2 Tillverkningsmoment K22-106:2, Genomforing Insida

3.21 lllustrationer:
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Figur K22:101f. Vy, sektion och detalj av genomféring insida.
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Figur K22:101g. Vy av plat.
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Figur K22:101i. Vy och sektion av ror.
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3.22 Material:
Detalj Antal | Bendmning Material, Anmarkning
dimension
1 1 Plat enligt figur K22-106g EN -
1.4301/1.4307
T=10
2 1 Flans enligt figur K22-106h EN -
1.4301/1.4307
T=10
3 1 Ror enligt figur K22-106i EN -
1.4301/1.4307
T=4
4 4 Expanderbult, rostfri, Hilti HST4-R A4
M12x85 eller likvardig
5 4 Infastningsskruvar M16 till M6S
stétvagsventil A4
6 Bricka BRB 17-30x3 A4
4 Mutter M16 fér infastning av M6M
stotvagsventil A4

Arbetsutforande:

Toleranser enligt ISO 27681, toleransklass c géller om ej annat anges.
PI4t (detalj 1) enligt figur K22-106h tillverkas.

Ror (detalj 3) enligt figur K22-106j tillverkas.

Fléns (detalj 4) enligt figur K22-106k tillverkas.
Plat (detalj 1), 1osflans (detalj 2), flans (detalj 4) svetsas ihop med ror
(detalj 3) enligt figur K22-106g.

3.24

Markning:

1. Mairkning utfors med uppgift om G10Ti insida, certifieringsnummer,
certifieringsmaérke, tillverkare, tillverkningsort, tillverkningséar och
tillverkningsnummer.

2. Tillverkningsnummer skall vara ett unikt nummer som identifierar varje
tillverkad komponent och kopplar den till tillverkarens journalforing.

3. Mairkning skall vara synlig efter montage.

3
1
2.
3. Losflans (detalj 2block) enligt figur K22-106i tillverkas.
4
5
6
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Tillverkningsmoment

K22-106:2

Tillverkningscertifikat

Objekt

Skyddsrumsnummer

Dokumenterad egenkontroll utférd av tillverkande féretag

Tillverkande foretag:

Handlaggare:

Kontrollpunkt

Datum

Signatur

Dimensioner, materialkvalitet samt matt pa hal

Svetsforband

Ingdende matt efter hopsvetsning och
hopmontering

Markning har skett

Kontroll utférd av skyddsrumssakkunnig

Namn:

SRG:

Kontrollpunkt

Datum

Signatur

Dimensioner, materialkvalitet samt matt pa hal

Svetsforband

Ingdende matt efter hopsvetsning och
hopmontering

Markning har skett

K22-106
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3.3 Tillverkningsmoment K22-106:3, kloroprenpackning

3.31 lllustrationer:
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Figur K22:101j. Vy av kloroprenpackning.

3.32 Material:
Detalj Antal | Bendmning Material, | Anmarkning
dimension
1 2 Kloroprenpackning med matt och Hardhet Kvalitet
hal enligt figur K22-106j >60° M1BC 610
Shore A alternativt
=6 mm EPDM
Densitet
<1.25 g/cm3

3.43  Arbetsutférande:
1. Toleranser enligt ISO 2768-1, toleransklass c giller om ej annat anges.
2.  Gummitédtningar (detalj 1) enligt figur K22-106j tillverkas.

Tillverkningsmoment K22-106:3

Dokumenterad egenkontroll utférd av tillverkande féretag

Tillverkande foretag:

Handlaggare:

Kontrollpunkt Datum Signatur

Ingdende matt

K22-1 06 4 Myndigheten for
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3.4 Tillverkningsmoment K22-106:4, Tatplat
3.41  illustrationer:
$210+1
120+0,5
60+0,5

60+0,5

12005

$18+0.25

Figur K22:101k. Vy av tatplat.

3.42 Material:
Detalj Antal | Bendmning Material, Anmaérkning
dimension
1 2 Plat enligt figur K22-106k EN -
1.4301/1.4307
T=10

3.43  Arbetsutforande:

1. Toleranser enligt ISO 2768-1, toleransklass c giller om ej annat anges.
2. Plat (detalj 1) enligt figur K22-106m tillverkas.

Tillverkningsmoment

K22-106:4

Dokumenterad egenkontroll utford av tillverkande féretag

Tillverkande foéretag:

Handlaggare:

Kontrollpunkt

Datum

Signatur

Ingdende matt

K22-106
2025-10-31 12
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4. Revideringslista

Datum Avsnitt Revidering
2025-06-19 K22-106 Forsta version
K22-106

2025-10-31

13

7.
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